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La presente invention se rapporte a un robinet 
a plnsieurs voies et concerne pins particuliere- 
ment un robinet comportant un certain nombre 
d'orifices et un obturateur « tournant » afin de 
cbanger la direction d'ecoulement de deux cou- 
rants separes de fluide. 

Dans certaines applications industrielles, il 
est necessaire de commander simultanement la 
direction d'ecoulement de deux courants de 
fluide separes. TJne application specifique de ce 
type de robinet se rapporte aux systemes de 
verification d'appareils de mesure, oii le debit 
traversant ces derniers doit etre devie pendant 
un intervalle de temps relativement court, a 
travers un dispositif d'essai pour etre ramene a 
son etat initial a la fin de cet intervalle. La direc- 
tion du fluide vers et hors du systeme de verifi- 
cation doit etre commandee simultanement. Ceci 
est normalement realise en utilisant des robinets 
a simple effet, par exemple, a papillon, montes 
dans un collecteur en interconnectant leurs 
leviers de commande. 

La solution ci-dessus presente plnsieurs incon- 
venients. En premier lieu, efle est extremement 
couteuse. En effet, en plus des frais qui resultent 
de la multiplicite des robinets utilises, les four- 
nitures et les travaux de plomberie necessaires 
pour les raccorder correctement sont extreme- 
ment couteux. En second lieu, lorsque les robi- 

(nets ont ete accouples, la precision de fonction- 
nement de 1'ensemble depend du soin de Faccou- 
plement de ceux-ci, de maniere qu'ils se ferment 
I et s'ouvrent en meme temps. Or, un accouple- 
ment precis entre les robinets est d'une realisa- 
tion couteuse. Troisiemement, dans certains cas, 
Fecoulement du fluide est interrompu pendant 
quelques instants pendant le passage des robinets 
d'une position a Tautre. Or, une telle interrup- 
tion d'ecoulement se traduit par des a-coups de 
pression qui peuvent etre nuisibles aux installa- 
tions. 

Selon la presente invention, un robinet a plu- 
sieurs voies comprend, un boisseau tubulaire fer- 
me a chaque extremity et dont la paroi est per- 
cee d'un certain nombre d'orifices, un obturateur 
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tournant s'etendant axialement dans le boisseau 
et qui est adapte a diviser 1'interieur de celui-ci 
en deux compartiments sensiblement egaux, cet 
obturateur etant supporte axialement dans le 
boisseau et etant adapte a etre tourne, de l'exte- 
rieur de celui-ci, an moyen d'une manette. 

D'autres caracteristiques et avantages de l'in- 
vention ressortiront de la description qui va sui- 
vre, en reference au dessin annexe, dans lequel : 

La figure 1 est une perspective d'un robinet a 
quatre orifices conforme a un mode de realisa- 
tion prefere de Finvention; 

La figure 2 est une coupe suivant la ligne 2-2 
de la figure 1 montrant la disposition interieure 
du robinet et la maniere dont celui-ci est utilise 
pour commander la direction d'ecoulement de 
deux courants separes; 

La figure 3 est une coupe suivant la ligne 3-3 
de la figure 1; 

La figure 4 est une coupe de detail suivant la 
ligne 4-4 de la figure 2, montrant les rainures 
creusees dans la surface de contact de Fobtu- 
rateur; 

La figure 5 est une perspective d'un obturateur 
prefere; 

La figure 6 est une coupe d'un detail d'un 
robinet, montrant la maniere d'utiliser le robinet 
selon Fune des particularites nouvelle de Fin- 
vention; 

La figure 7 est une coupe d'une variante de 
realisation de Finvention; 

La figure 8 est une perspective d'un autre 
mode de realisation de Fobturateur; 

La figure 9 est une coupe scbematique mon- 
trant les directions d'ecoulement du fluide dans 
un robinet conforme a Finvention comportant 
trois orifices; et, 

La figure 10 est une coupe scbematique d'un 
robinet a six orifices. 

En se referant a la figure 1, on voit un robinet 
a plusieurs voies conforme a Finvention designe 
en son entier par la reference 10. La piece prin- 
cipale de ce robinet est un boisseau tubulaire 12 
qui est ferme aux deux extremites, de prefe- 
rence, au sommet, par une plaque 14 tenue »in 
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place par des viS^La figure 1 illustre un mode 
de realisation prefere de l'invention qui est cons- 
titue par un robinet comportant quatre orifices, 
qui sont pourvus d'un moyen permettant de rac- 
corder des canalisations a ces orifices, par exem- 
pie, de colliers 18. A travers une ouverture per- 
cee dans la plaque 14, s'eleve une tige 20 au 
moyen de laquelle le robinet pent etre commande 
exterieurement au moyen d'une manette 22. 

En se referant a la figure 2, on voit clairement 
le principe de fonctionnement du robinet de 
l'invention. Comme il a ete explique ci-dessus, 
le but principal de l'invention est d'apporter 
un robinet a orifices multiples permettant dc 
diriger et de commander simultanement Fecou- 
lement de deux ou plusieurs courants de fluide. 
Dans le boisseau 12 est supporte un obturateur 
designe en son entier par la reference 24, qui est 
decrit plus en detail par la suite. Les colliers 
18, qui sont designes respectivement par 18A ;i 
18D, communiquent avec le boisseau tubulaire 
12 par un orifice 26. Selon sa position, Fobtura- 
teur 24 sert a interconnecter deux orifices 26 
et a constituer une cloison entire deux autres 
orifices. C'est ainsi, que dans la position repre- 
sentee en traits continue le fiuide peut influer 
dans le robinet par le collier 18A et en effluer 
par le collier 18D. En meme temps, et sans que 
les fluides se melangent de fagon quelconque, an 
fiuide peut entrer dans le robinet par le collier 
18C et en sortir par le collier 18B. En faisant 
tourner Fobturateur 24 de 90°, a la position 
esquissee en tirets, une circulation s'etablit com- 
me il est indique par les fleches en tirets, c'est- 
a-dire, qu'un fluide afflue par le collier 18A et 
ressort par le collier 18B, et entre par le col- 
lier 18C pour ressortir par le collier 18D. 

L'agencement represente sur la figure 2, com- 
portant quatre orifices 26, est preferable et est 
considere comme etant le mode de realisation 
le plus avantageux de l'invention. Toutefois, il 
est clair, que de nombreuses variantes peuvent 
etre realisees en utilisant les principes de l'inven- 
tion. C'est ainsi, par exemple, qu'en se referant 
a la figure 9, on voit un mode de realisation a 
trois orifices raccordes a des colliers 18A a 18C. 
Lors de l'utilisation de Fagenceinent de la figure 
9, le fluide peut entrer par le collier 18A et, 
selon la position de Fobturateur 24, s'ecouler 
par le collier 18C. L'ecoulement par le collier 
18B est bloque dans la position representee. 
Lorsqu'on fait tourner Fobturateur 24 d'environ 
90°, a la position esquissee en tirets, le fluide 
penetre dans le robinet par le collier 18A et en 
sort par le collier 18B, tahdis que le collier 18C 
est bloque. 

En se reportant a la figure 10, on voit un robi- 
net a six orifices, les fleches en traits continus 
indiquant les diverses directions d'ecoulement 
du fluide en fonction de la position de Fobtura- 
teur 24, tandis que les flecbes en tirets montrent 



les directions ^Uoulement possibles du fluide 
lorsque Ton tourne Fobtorateur de 60°. 

Les figures 2, 9 et 10 n'illustrcnt que quelques 
exemples de realisation possibles de Fidee de 
base de Finvention. La principale nouveaute de 
l'invention n'est pas tant dans la disposition 
cForifices multiples, que dans la construction nou- 
velle de F obturateur, construction qui est claire- 
ment visible sur les figures 3 et 5. En se referant 
* li figure 3, on voit Fobturateur 24 en position 
dans le boisseau 12 du robinet. L'obturateur 24 
se compose d'une partie principale plane a cotes 
paralleles 28, d'une premiere aile ou aile supe- 
rieure semi-circulaire plane 30, et d'une seconde 
aile ou aile inferieure semi-circulaire plane 32. 
Les ailes superieure 30 et inferieure 32 s'etendent 
suivantles directions opposees, par rapport a la 
partie principale 28. Le pourtour des ailes supe- 
rieure et inferieure 30 et 32 et les cotes paralleles 
de la partie principale forment une surface de 
contact continue 34 qui s'applique contre toute 
la circonference interieure du boisseau 12, le 
contact entre la surface 34 et la circonference 
interieure 36 formant une barriere etanche. 

Afin de realiser un joint plus etanche dans la 
surface de contact continue 34 de Fobturateur 
24, deux rainures continues 38A et 38B sont for- 
mees dans Fobturateur 24, comme le montre 
clairement la figure 4. Dans les rainures 38A 3t 
38B sont disposes des joints continus 40A et 40B, 
a section circulaire, de preference. 

En se reportant a nouveau a la figure 3, le 
boisseau 12 est fermie par une plaque superieure 
14 et par une partie inferieure d'une piece 42, 
m.ais qui pourrait egalement etre rapportee, 
comme la plaque 14. Dans la partie inferieure 42, 
est menage un evidement axial 44 qui recpit un 
tourillon 46 de Fobturateur 24. L'evidement 44 
est, de preference,, forme dans un bossage axial 

* -^ouvant etre forme, au moulage, en tant que 
partie integrante du boisseau 12. La tige axiale 
superieure 20 s'etend a travers une ouverture 50 
percee dans la plaque 14, les ouvertures 50 et 
44 assurant le centrage de Fobturateur 24 dans 
le boisseau 12. 

r 'invention apporte un nouveau procede pour- 
isoler un courant de fluide d'un autre dans le 
robinet. En effet, la disposition de Fobturateur 
24 est telle que Fetancbeite n'est realisee que 
contre la circonference mterieure du boisseau, 
grace a la surface de contact continue 34 qui est 
pourvue de joints continus. Aucun contact n'est 
necessaire avec les surfaces interieures de Fex- 
tremite inf erieure 42 et de la plaque superieure 
14 boisseau, ce qui fait que le robinet peut etre 
^implement moule et qu'il suffit d'un simple usi- 
nage de la surface interieure tubulaire 36 de 
celui-ci pour obtenir une surface d'etancbeite 
complete. 

Les figures 7 et 8 illustrent une variante de 
realisation de Fobturateur 24. L'obturateur de 
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la figure 7 est sensiblenJHPidentique a celiii des 
figures 3 et 5, sauf que sa partie principale 28 
comporte a ses extremites supeneure et infe- 
rieure des ailes planes circulaires 52 et 54. Deux 
variantes sont possibles pour realiser l'etan- 
cheite de la surface de contact continue 34. Dans 
Fagencement de la figure 8, les rainures 38 A et 
38B et les joints 40A et 40B sont disposes dans 
Tobturateur 24 de la merae fagon que sur la 
figure 3, en utilisant deux joints continus. Dans 
la variante de realisation representee sur la 
figure 7 quatre rainures continues 38A a 38D et 
(piatre joints continus 40A a 40D sont necessaires. 
Aussi bien 1'agencement de la figure 6, que 
celui de la figure 7 assurent un support continu 
et un alignement ameliore de l'obturateur 24 
dans le boisseau tubulaire 12. Pour le reste, le 
fonctionnement du robinet reste le meme et, 
comme il a ete decrit en regard des figures 3 et 
5, seule la circonf erence interieure 36 du boisseau 
12 est utilisee comme surface d'etancheite. 

Dans de nombreuses applications, il est impor- 
tant de savoir que les deux fluides circulant a 
tr avers le robinet ne se melangent pas. Ceci 33t 
particulierement le cas dans 1'appHcation par- 
ti culiere du robinet pour la verification d'un 
appareil de mesure on une grande precision de 
mesure du fluide est necessaire. Une nouvelle 
caracteristique importante de 1'invention est la 
prevision d'un moyen permettant de s'assurer 
f acilement s'il se produit des fnites de fluide et, 
par consequent, un melange de ceux-ci. Ceci est 
realise en prevoyant un ou plusieurs robinets 
d'essai 56, comme represente sur les figures 1, 
3, et 6. Une ouverture d'essai 58 est menagee 
dans le boisseau tubulaire 12 pour cbaque robi- 
net d'essai 56. L'ouverture d'essai 58 est disposee 
de f aeon que, dans la position de robturateur 24 
ou l'essai doit avoir lieu, les joints 40A et 40B 
soient situea de part et d' autre de l'ouverture, 
e'est-a-dire, soient disposes de fa§on que l'ouver- 
ture d'essai 58 communique avec la surface de 
contact continue 34 comprise entre les joints 
40A et 40B. 

Quand on desire verifier le robinet afin de s'as- 
surer qu'il ne se produit pas de fuite, il suffit 
d'ouvrir le robinet d'essai 56. S'il ne s'ecbappe 
de fluide du robinet 56, on sait qu'aucune fuite 
ne se produit a travers l'un des joints 40A ou 
40B et, s'il ne se produit pas de fuite entre ces 
joints, il n'est pas possible que les fluides se 
melangent dans le robinet. 

Les robinets d'essai 56 peuvent etre disposes 
en divers points du boisseau tubulaire 12, leurs 
positions etant determinees par celle de 1'obtura- 
teur 24 au moment ou Ton desire effectuer un 
essai d'etancbeitS. 

Les robinets d'essai 56 pburraient egalement 
etre prevus dans le mode de realisation de la 
figure 3 ou dans les variantes des figures 7 ou 8. 
L'une des particularities importantes du robi- 
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net de 1'invention es^^ie, dans 1'agencement 
des figures 2 et 10, lorsque Pon fait tourner 
robturateur pour changer la direction d'ecoule- 
ment du fluide, le debit n'est jamais complete- 
ment bloque, tant que la surface de contact 34 
de l'obturateur 24 est plus etroite que le diametre 
des orifices 26. Cette particularite a l'avantage 
d'eviter que les installations des appareillages 
soient endommagees par des a-coups de pression 
et des coups de belier. 

II est preferable d'utiliser des joints 40 de 
section circulaire, mais ceci n'exclut nullement 
la possibility d'utiliser des joints de section rec- 
tangulaire ou carree. Les joints 40 pourraient 
etre colles a l'obturateur 24. 

RESUME 

L'invention concerne notamment : 
1° Un robinet a plusieurs voies qui comprend 
un boisseau tubulaire ferme a cbaque extremite 
et dont la paroi est percee d'un certain nombie 
d'orifices, un obturateur tournant s'etendant 
axialement dans le boisseau et qui est adapte a 
diviser l'interieur de celui-ci en deux comparti- 
ments sensiblement egaux, cet obturateur etant 
supporte axialement dans le boisseau et 6taut 
adapte a etre tourne, de l'exterieur de celui-ci, 
au moyen d'une manette. 

2° Des modes de realisation comportant l'une 
au moins des caracteristiques suivantes : 

a. L'obturateur se compose d'une partie prin- 
cipale plane a faces paralleles s'etendant axiale- 
ment dans le boisseau. une premiere aile plane 
semi-circulaire faisant partie int€grante de la 
partie principale et s'etendant de l'une des extre- 
mites de celle-ci dans un plan pratiquement per- 
pendiculaire, une seconde aile analogue s'eten- 
dant de l'autre extremite de la partie principale 
suivant un plan perpendiculaire et dans une 
direction opposee a ceDe de la premiere aile, les 
cotes paralleles de la partie principale et le 
pourtour semi-circulaire de cbaque aile formant 
une surface de contact continue s'appliquant de 
f aeon etancbe contre toute la circonference inte- 
rieure du boisseau tubulaire; 

b. L'obturateur comprend une partie princi- 
pale plane a faces paralleles s'etendant axiale- 
ment dans le boisseau, une premiere aile plane 
circulaire faisant partie integrante de la partie 
principale, a l'une des extremites de celle-ci, et 
une seconde aile identique formee a l'autre 
extremite de la partie principale, cbaque aile 
s'etendant dans un plan perpendiculaire a celui 
de la partie principale, le pourtour de cbaque 
aile formant une surface de contact continue 
s'appliquant bermetiquement contre la circon- 
ference interieure du boisseau tubulaire; 

c L'obturateur est pourvu de deux joints con- 
tinus. dont cbacun est supporte dans une rainure 
continue formee dans la surface de contact con- 
tinue de celui-ci; 
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d. L'obturateullEt poarvu de deux joints 
continus, dont chacun est supporte dans nne rai- 
nure continue formee dans chacun des cotes 
paralleles de la partie principale et dans les 
moities s'etendant a l'oppose du pourtour de 
chaque aile circulaire; 

c. L'obturateur est pouxvu de quatre joints 
continus, dont chacun est supporte dans une rai- 
nure continue, deux de ces rainures etant formees 
dans chacun des cotes par alleles de la partie 
principale et dans les moities s'etendant de 
f aeon analogue du pourtour de chaque aile circu- 
laire, tandis que les deux rainures rest antes sont 
formees circonferentiellement dans chaque aile 
circulaire; 

/. Le boisseau tuhulaire est pourvu d'au moins 
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une ouverture d^Ssai percee dans sa paroi tuhu- 
laire, le diametre de la ou des ouvertures d'essai 
etant inferieur a la distance moyenne entre les 
rainures de l'obturateur, la ou les ouvertures J 
d'essai etant pourvues d'un rohinet permettant 
de les fermer, ce ou ces robinets etant adaptes 
a etre ouverts quand robturateur est dispose de 
f agon que rouverture d'essai correspondante soit 
situee entre les joints, afin de detecter les fuites 
entre lesdits joints. 

Creal Eugene KIEKWOOD 
et Bernard Martin MORONEY 

Par procuration : 
Cabinet Faber 
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